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La presente invention concerne un procede 
de fabrication d'objets en resines syntheti- 

u , j- — r — j 

mere, en particulier en resines acryliques, 

5 methacryliques, vinyliques, styroleniques. 
II est connu de proceder a la polymerisa- 
tion de composes organiques non satures a 
l'interieur de recipients servant de monies, 
pour obtenir des objets monies divers, tels 

io qne plaques, joncs, tubes, profiles, prismes, 
lentilles, pieces mecaniques on geometriques. 

Le procede generalement employe pour 
obtenir la polymerisation des composes orga- 
niques non satures a rinterieur des monies 

15 consiste a plonger le moule dans nne enceinte 
parcourue par un flnide porte a une certaine 
temperature, on a faire circnler, dans des ca- 
vites menagees a Tinterieur de la paroi dn 
moule, un flnide porte a nne temperature 

20 capable de provoquer la reaction de polyme- 
risation du compose organique non sature, en 
contact avec cette paroi. 


Or, cette maniere de faire est a 1'origine 
de nombreux defauts prenant naissance au 

q^IH Aa \o mooco ain CCTLTS de polymeriS EltlOU - 25 

Le caractere fortement exothermique de la 
reaction, joint a la conductibilite thermique 
mediocre de ces matieres, est la source d f ele- 
vations locales de temperature, qui ont pour 
effet l'acceleration de la reaction de polyme- so 
risation, qui provoque encore nne nonvelle 
elevation de temperature. Celle-ci pent porter 
le compose a rebnllition; des bulks appa- 
raissent dans la matiere dej& consistante et 
ne disparaissent pas, car elles sont immobi- as 
lisees dans la masse. La presence de ces 
bulles nuit a l'bomogeneite et a la transpa- 
rence de Fob jet moule; elle est aussi la source 
de tensions internes dans la matiere et rend 
Tobjet inutilisable. ^ 

D'autre part, la difference de densites 
entre le compose organique non sature mono- 
mere et son polymere, introduit un pheno- 
mene de retraction importante au conrs de la 


polymerisation. Cette retraction provoque des 
vides ou cavites prenant des formes diverses, 
soufflures, decollements de surface, rides de 
surface. Ilestconnu, pour obvier a ces defauts, 

5 d'employer des moules entierement deforma- 
bles dans les trois dimensions de Fespace, 
moules dont la variation de volume corres- 
pond a celle de la matiere; mais cette conside- 
ration restreint le cliamp d'application du 

10 moulage des substances polymerisables. 

L'objet de la presente invention est un 
procede permettant d'eviter ces defauts, qui 
proviennent soit du caractere exothermique 
de la reaction de polymerisation joint a une 

15 iiLttuvctise uiTiuaiuii utJ la. cli<ut;ur a. lib. vers 

la matiere, soit de la forte retraction de la 
matiere au cours de la polymerisation. 

Le procede selon l'invention pour la fa- 
brication d'objets en resines synthetiques re- 

20 sultant de la polymerisation d'un monomere, 
par action d'un agent de polymerisation 
exterieur, sur un liquide contenant le mono- 
mere a polymeriser et se trouvant dans un 
moule indef ormable, est caracterise en ce que, 

25 par deplacement de 1'endroit par lequel ledit 
agent peut exercer son action, on fait agir 
cehri-ci successivement sur toute Tetendue du 
liquide a traiter, en compensant la retraction 
de la matiere en cours de polymerisation par 

so un apport de liquide a traiter. 

Le procede selon l'invention est applicable 
a la fabrication d'objets en resines synthe- 
tiques de toutes formes places dans toutes 
les positions possibles. 

:tr, Comme agent de polymerisation, on peut 
utiliser la chaleur et certaines radiations, 
telles que les ultra-sons, les rayons infra- 
rouges, les radiations du spectre visible, les 
rayons ultra-violets, les rayons X, les 

40 champs electriques, les matieres radio-actives. 
Le dessin ci-joint represente, a titre 
d'exemples, deux modes de realisation du 
procede selon Tinvention. 

La fig. 1 est une vue en coupe verticale 

45 axiale, et la fig. 2 est une vue en plan cor- 
respondante d'un dispositif suivant un pre- 
mier mode d'execution de I'm vegjjg^ dans 


lequel on utilise la chaleur comme agent de 
polymerisation; 

La fig. 3 est une vue en coupe verticale 50 
partielle d'un dispositif suivant un deuxieme 
mode d'execution de l'invention dans lequel 
on utilise des radiations comme agent de poly- 
merisation, et 

les fig. 4, 5, 6 sont des vues en plan de 55 
diaphragmes pouvant etre utilises avec ce 
dispositif selon la fig. 3. 

Les fig. 1 et 2 se rapportent a la fabri- 
cation d'une piece d'optique particuliere, 
aspherique, en methacrylate de methyle, des- t>o 
tiuee au redressement des images recues en 

11 o An +ilAtr;^i nn 1 a 

traitement du liquide contenant le monomere 
a polymeriser s'effectue dans un moule inde- 
f ormable 1, a paroi laterale 2, avec une cloi- 05 
son circulaire interieure 3; la partie utile de 
1'objet fabrique est entierement comprise dans 
l'espace delimite dans le moule 1 par la cloi- 
son circulaire 3, qui est percee de petits trous 
3'; l'espace annulaire, compris entre cette cloi- 70 
son 3 et la paroi laterale exterieure 2, est 
rempli de liquide a traiter, servant de reserve 
de matiere, pour compenser la retraction de 
la matiere situee a Tinterieur de l'espace 
utile, au cours de la polymerisation. 75 

par chauffage au moyen d'une tuyere 4, dans 
laquelle le fluide chauffant arrive par 4 a et 
s'eloigne par 4 b ; on deplace cette tuyere le 
long et au-dessus du moule 1, suivant une so 
ligne en spirale, representee en pointilles sur 
la fig. 2, dans le sens indique par les f leches; 
la tuyere occupe successivement toutes les 
positions intermediaires comprises entre 4 et 
4' (fig. 2). ss 

La fig. 3 represente le cas ou 1'objet en 
resine synthetique a fabriquer presente une 
forme allongee et ou 1' agent de polymerisa- 
tion utilise est une source de rayons ultra- 
violets, consistent en une lampe a vapeur de 90 
mercure allongee en forme de tube. Le moule, 
renfermant le liquide a traiter, est un reci- 
pient 5, comportant deux plaques 6 et 7, en 
une matiere permeable aux rayons ultra- 
violets, par exemple en quartz ou en verre 95 


„Uviol", assembler et maintenues a ecarte- 
ment fixe par une paroi laterale 8. Au-dessus 
de ce moule est placee une lampe a vapeur de 
mercure 9, dont la longueur emissive utile 
s est 6gale a la largeur des plaques 6 et 7 ; cette 
lampe est disposee transversalement par rap- 
port au moule. Un miroir 10, de section 
parabolique, concentre les radiations ultra- 
violettes sur le moule. Un ecran 11, imper- 
io meable aux rayons ultra- violets, est perce 
d'une fente etroite 12, attendant sur la lar- 
geur des plaques 6 et 7; la largeur de cette 
fente 12 delimite la largeur de la zone sou- 
mise a Taction des rayons ultra-violets, a un 
is moment aomie. vjh ucjjia^c 
phragme 11 le long du moule. 

Dans la zone ou la polymerisation e'ef fec- 
tue sous Faction des rayons ultra-violets, la 
quantite de chaleur degagee est relativement 
so faible par rapport a l'ensemble de la masse 
et par rapport aux surfaces de contact de 
cette zone avec les zones adjacentes, non sou- 
mises a Faction de Fagent de polymerisation. 
Aucune surchauffe locale, avec les defauts 
kj qui Faccompagnent, n'est a craindre. D'autre 
part, la retraction de cette zone sera com- 
pensee par un fluage de liquide a traiter situe 
dans les zones adjacentes non encore soumises 
a Faction de Fagent de polymerisation, c'estr 
so a-dire un apport de liquide a traiter venant 
tie droite sur la fig. 3; aucunc soufflure ou 
formation de cavite n'est a craindre. 

Les fig. 4, 5, 6 represented des ecrans 
ou diaphragmes 11 avec des fentes 12 de 
35 formes differentes, laissant passer des radia- 
tions dans le liquide a traiter. 


Le procede scion Finvention permet Futi- 
lisation de moules ou chambres dont les pa- 
rois restent absolument fixes en position et 
en forme pendant toute la duree de la poly- 40 
merisation, la retraction de la matiere etant 
compensee par un apport de liquide a traiter. 

RE VESICATION: 
Procede de fabrication d'objets en resines 
synthetiques resultant de la polymerisation 45 
d'un monomere, par action d'un agent de 
polymerisation erterieur, snr un liquide con- 
tenant k monomere a polymeriser et se trou- 
vant dans un moule indeformable, caracterise 
n-n nnp "nor rtenla-cement de Fendroit par so 
lequel ledit agent peut exeroer son action, on 
fait agir celui-ci successivement sur toute 
Fetendue du liquide a traiter, en compensant 
la retraction de la matiere en cours de poly- 
merisation par un apport de liquide a traiter. 55 

SOUS-REVENDICATICWS : 
1. Procede selon la revendication, dans le- 
quel on utilise la chaleur comme agent de 
polymerisation, caracterise en ce qu'on de- 
place une tuyere, amenant un fluide chauf- go 
fant, relativement au moule contenant le 
liquide a traiter. 

2i. JtTOCeUfcS atJIOli 1<X it: v cJJ.^-i^c^uxv^i_i, vj-wi*^ 

lequel on utilise des radiations comme agent 
de polymerisation, caracterise en ce qu'on de- <*5 
place un diaphragme, comportant une ouver- 
ture laissant passer ces radiations, relative- 
ment au moule contenant le liquide a traiter. 

Jacques Doucerain. 
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